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(57) Abstract: The invention concerns 
a heating system by induction of metal 
products, in particular metal strips, with 
longitudinal magnetic flux, characterized 
in that the inductor (6) comprises between 
its coils, two magnetic field deflectors (7, 
7') whereof the shape and arrangement are 
selected such that they mask the inductor 
coils at the edges (2) of the strip (1). 

(57) Abr^i : Syst&me de chauffage par in- 
duction de produits mStalliques, notanunent 
des bandes, 6 flux magn6tique longitudinal, 
caract^ris6 en ce que Tinducteur (6) com- 
porte entre ses spires, deux d^flecteurs de 
champ magn6tique (7, T) dont la forme et 
la disposition sont choisies de fa9on qu*ils 
masquent les spires de Tinducteur au niveau 
des rives (2) de la bande (l).(figure 3) 
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La pr^sente invention est relative & des 
perfect ionnements apport^s aux inducteurs de chauffage, 
notaniment de produits install iques en bandes. 

Lors du chauffage par induction d'une bande 
mStallique Bi I'aide d'un inducteur a flvix magnetique 
longitudinal, on observe une surchauffe des rives de la 
bande par rapport Bl sa partie centrale. Cette surchauffe 
est d'autant plus importante que la frequence du courant • 
d' alimentation de 1' inducteur est ^lev6e. Or, cette 
augmentation de frequence constitue a I'heure actuelle une 
Evolution importante de la technologie dans ce domaine 
technique particulier ^tant donn6 qu'elle permet de 
r^aliser des installations de chauffage de grande 
compacite . 

Afin de resoudre ce problSme de surchauffe des rives 
de la bande, 1' Homme de I'art dispose a I'heure actuelle 
notarament des dexix solutions qui sont representees de 
fagon sch^matique sur les figures 1 et 2 des dessins 
annexes, ces figures 6tant des vues en coupe verticale des 
inducteurs de chauffage. 

Dans la solution selon la figure 1, on ameliore la 
forme des spires de 1' inducteur 3 de manidre a adapter la 
valeur du champ magnetique sur les rives 2 de la bande l. 
Dans la solution ainsi illustree, 1' inducteur prSsente une 
forme dite en « os de chien » de fagon a appliquer \an 
champ magnetique plus faible sur les rives 2 de la bande 
qu'au centre de cette demiSre. L' inconvenient de cette 
solution connue reside en ce qu'elle ne peut generer un 
chauffage parfait que pour une largeur determinee de la 
bande metallique 1 ^ chauffer. 

La solution illustree par la figure 2 consiste k 
devier le champ magnetique en mettant en "oeuvre des 
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barreaiix tels que 5, k haute permgabilite, ces barreaux, 
eventuellement mobiles, 6tant posit ionnes le long des 
rives 2 de la bande 1. Dans cette solution connue, on 
retrouve le meme inconvenient que dans la solution d^crite 
ci-dessus en reference a la figure 1 : la correction n'est 
parfaite que pour une largeur dSterminee de bande, ce qui 
entraxne la n6cessit6 de rendre mobile les barreaux 
magn^tiques 5, en fonction de la largeur de la bande a 
chauffer. Cette solution n'est done pas pratique k mettre 
en oeuvre sur le plan industriel - 

La prSsente invention se propose done d'apporter une 
autre solution k ce problSme de la surchauffe des rives 
des bandes chauffees par induction, cette solution, ne 
prSsentant pas les inconv^nients des solutions connues 
decrites ci-dessus et pouvant §tre mise en CEUvre quelle 
que soit la largeur de la bande chauff^e. 

En consequence, 1' invention a pour objet un systdme 
de chauffage par induction de produits metalliques, 
notamment des bandes, a flux magnet ique longitudinal, 
caract6ris6 en ce que I'inducteur comporte a I'interieur 
de celui-ci, deux d^flecteurs de champ magnet ique dont la 
forme et la disposition sont choisies de fagon qu'ils 
masquent les spires de I'inducteur au niveau des rives de 
la bande. 

Selon la pr^sente invention, les d^flecteurs sont en 
forme de U dont les branches recouvrent les rives de la 
bande a chauffer et ils peuvent etre disposes sur tout ou 
partie de la longueur de I'inducteur. 

D'autres caract^ristiques et avantages de la pr^sente 
invention ressortiront de la description faite ci-apres, 
en reference au dessin annex^ dont la figure 3 est une vue 
schematique en perspective illustrant un exemple de 
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realisation non limitatif d'un systems de chauffage selon 
1' invention. 

En se r#f grant a la figure 3, on a design^ par la 
reference 6 I'inducteur de chauffage a flux magnetique 
longitudinal Bl I'interieur duquel circule en continu la 

bande 1 & chauffer. 

Selon 1' invention, on introduit a I'interieur de 
I'inducteur, entre ses spires, ainsi qu'on le voit 
clairement sur la figure 3, deux d^flecteurs de chainp 
magnetique respect ivement 7 et 7' qui sont con<?us et 
disposes de fagon h masquer, sur tout ou partie de la 
longueur de I'inducteur, les spires de ce dernier au 
niveau des rives 2 de la bande a chauffer. Ces deflecteurs 
constituent done des ecrans au champ magnetique de 
I'inducteur provoquant une sous-chauffe des rives. 

Dans I'exemple de realisation illustre par la figure 
3, les deflecteurs 7 et 7' sont en forme de U dont les 
branches recouvrent les rives 2 de la bande 1. 

Les avantages et effets techniques apportes par 
1' invention sont notamment les suivants : 

- la correction apportee au chauffage est constante quelle 
que soit la largeur de la bande chauffee, ce qui permet de 
fixer les deflecteurs et de permettre une utilisation en 
production industrielle de la solution apportee par 
1' invention ; 

- en choisissant une epaisseur appropriee des deflecteurs, 
ceux-ci ne sont pas le si^ge de pertes eiectriques trop 
importantes et 

- aucun reglage n'est necessaire. 

II demeure bien entendu que la presente invention 
n'est pas limitee aux exemples de realisation decrits et 
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representes ci-dessus, mais qu'elle en englobe toutes les 
variantes . 

C'est ainsi que, par exemple, les ecrans en U situ^s a 
I'int^rieur de I'inducteur peuvent comporter des 
extr^mit^s qui sont confortnies de mani^re h augmenter leur 
ef f icacit^. 
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REVENDICATIONS 

1 - SystSme de chauffage par induction de produits 
m^talliques, notamment des bandes, a fliox magn^tique 

5 longitudinal, caract^ris^ en ce que I'inducteur (6) 
comporte & I'int^rieur, deux. d^flecteurs de champ 
magnetique (7, 7') dont la forme et la disposition sont 
choisies de fagon qu'ils masquent les spires de 
I'inducteur au niveau des rives (2) de la bande (1). 

10 2 - Syst^me de chauffage selon la revendication 1, 

caract6ris§ en ce que les deflect eiors (7, 7') sont en 
forme de U dont les branches recouvrent les rives (2) de 
la bande k chauffer. 

3 - Syst^me de chauffage selon I'une des 
15 revendi cat ions 1 ou 2, caract^ris^ en ce que les 

d^flecteurs (7, 7') sont disposes sur tout ou partie de la 
longueur de I'inducteur (6). 

4 - Systeme de chauffage selon I'une des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce que les Scrans en 

20 U situ^s a l'int6rieur de I'inducteur comportent des 
extrSmit^s qui sont conform6es de maniere k augmenter leur 
efficacit^. 
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FIG. 3 



